


DIAMA! NT

La Maintenance par Excellence

Solution de Surveillance
d'Exploitation et
de Maintenance
« Prédictive »

Vos actifs techniques vous alertent
quand ils ont besoin de vous.
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Solution Produits

Une technologie sans fil et économique pour des services a forte valeur ajoutée
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Capteur loT 1A Applications
Le PrediTag est un loT dédié Notre intelligence artificielle Nos applications Web et
a la détection de analyse 'ensemble des Mobile sont congues pour
déFaillances. données terrains. accéder rapidement aux

notifications et données.




Solutions Packagées

Une solution clé en main dédiée aux Utilités et Infrastructures techniques

@ CAPTEUR IoT Sans Fil-1P67 @ PACKS METIERS (IA) @APPLICATIONS WEB & MOBILE
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Défaillance Défaillance Défaillance
Couronne - Roue Paliers Moteur

CENTRALE DE TRAITEMENT POMPES - MOTEURS - GROUPE FROID -

D'AIR - VENTILATION REDUCTEURS - COMPRESSEURS AEROREFRIGERANT INSTALLATIONS INDUSTRIELLES

Régulation T°

Débit, pression Consommation Colmatage Défaillance Roulements, Défaillance Défaillance Défaut 'Déf'a'ut d’alignemer.\t,
Hyg'rométrie ! électrique Filtres paliers, arbres Moteur Turbines lubrification équilibrage, courroies




PrediTag

Un loT congu pour détecter les défaillances mécaniques

Il Energie dissipée
VIBRATIONS
2
o
TEMPERATURE E
Energie Utile
Jusqu‘a 5 ans d’autonomie ULTRASONS >

Usure de l'équipement

Plus un equipement se degrade, plus il dissipe de l'énergie.
Nous mesurons cette énergie.

Régulation T°

Débit, pression Consommation Colmatage Défaillance Roulements, Défaillance Défaillance Défaut 'Déf.a.ut d’alignemer.nt,
Hyg'rométrie ! électrique Filtres paliers, arbres Moteur Turbines lubrification équilibrage, courroies




Intelligence Métier

Une intelligence éprouvée pour anticiper les modes de défaillances m
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Régulation T°

Débit, pression Consommation Colmatage Défaillance Roulements, Défaillance Défaillance Défaut 'Déf.a.ut d’alignemer.nt,
Hyg'rométrie ! électrique Filtres paliers, arbres Moteur Turbines lubrification équilibrage, courroies
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On vous alerte
Inutile de rester derriere vos écrans
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Application Tablette

Une solution pour réaliser vos inspections et diagnostics terrain

Type d'opération Valeur
C13- Controle et Essais de Non
Fonctionnement

Conforme

Anomalie 1
Type d'anomalie Organe
AD - Ne marche pas

Equipement

P2 - Controles Mécanique
Annuel (a)

Centrale de
traitement d’air

Eléement Opération Valeur

C9 - Controler la présence

Description

Type

Ventilateur 1

Site DIAMAINT

Atelier

Atelier
Installation
Repere

Base Diamaint

Domaine

Famille

Référence

Causes Effets

01/12/2015
Début le 02/12/2015 20:02:16

Date progra

D1 - Usure, fatigue, frottement, choc ‘ ‘E! Consignation - Mise & larrét

Equipement  Centrale de
traitement d’air

Elément Opération Valeur

C4 - Controler la présence
éventuelle de fuite sur le groupe

Intervenant et commentaire

Moteur 1

B ... et anticiper vos
L. opérations de maintenance




Référence

Une solution et un concept éprouvés par le retour d'expériences

S\Jemera Site Pharmaceutique

< Enjeux N° 1: Maitriser le référentiel technique

* 14 Centrales de traitement d’air - 60 loT PrediTag installés
= 450 mesures par jour

< Enjeux N° 2:Démontrer les résultats
= 10 anomalies détectées sur 3 mois
=  Colt Invest. < 3% des CoUlts annuels de Maintenance

< Enjeux N° 3:Ancrer une nouvelle pratique
* Impactsurles méthodes maintenance et l'organisation
= Réduction des fréquences d'inspections et de contréles
= Satisfaction Client, gain de disponibilité et de proactivité




CTA poulie/courroie
Age:10ans
4 Capteurs PrediTag
o 2 moteurs
o 2 turbines

o O Des cas concrets de détection d’'anomalies

RMS Vibration Z axis

RMS vibration changes (mm/s)
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SUCCESS

Des cas concrets de détection d’'anomalies

CTA poulie/courroie
Age:5ans

4 Capteurs PrediTag
i o 2 moteurs
o 2 turbines

RMS Vibration X axis

RMS vibration changes (mm/s)

20

g Bad
£ 10
E
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Solution GMAO 4.0

Augmenter la disponibilité opérationnelle des vos actifs techniques en exploitation
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Diamaint® GMAOC4.0

est concu pour analyser les données
d’exploitation et de maintenance
(hommes / machines)
afin d'évaluer et d'améliorer en
continu, la fiabilité des équipements
ainsi que la cohérence des
programmes de maintenance
préventive (fréquences / contenus)

EI Monitoring

Inspections &
Maintenance
Corrective

Surveillance

Monitoring et analyse prévisionnelle

En s’appuyant sur un ensemble homogeéne de
données collectées a partir du terrain (loT,
exploitation et maintenance), Diamaint® analyse
par domaine et famille technique toutes les
anomalies et dérives constatées selon des regles
métiers éprouvées pour anticiper de maniére plus
sare les phénomeénes de dégradations et de
défaillances.
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Amélioration
Continue

Maintenance
« Prédictive »

Criticité Opérationnelle

A partir des anomalies constatées
(Fréquence, gravité, détectabilité) issues
des machines connectées en exploitation

et des opérations de maintenance,

Diamaint® fournit des indicateurs de
surveillance pertinents, en 3 simples clics,
pour suivre l'évolution de 'état réel des
équipements en service.




Solution GMAO 4.0

Des fonctionnalités simples et claires pour l'utilisateur

Maintenance
corrective,
' préventive

L'USINE 4.0, C'EST AUSSI
ET SURTOUT

Inspections &
Contréles

Monitoring
Surveillance

Amélioration ,p

Continue

+¢ Capitaliser les Bonnes Pratiques
* Partager les connaissances et I'expérience
* Base de données AMDEC du REX
* Développer I'ingénierie basée sur la fiabilité

+* Collecter les données terrain

Capteurs loT PrediTag intégrée

Applications Tablette & Smartphone

Gestion des modeéles et familles d’équipements
Gestion des composants et base articles

Gestion électronique des documents

Gestion des inspections et rondes

Gestion des Gammes d’opérations contrélées
Gestion des points de contrdles (mesures, tolérances)
Constats et rapports d’anomalies

Gestion des actions correctives

*¢* Analyser les Résultats

Monitoring & Surveillance Proactive

e Criticité et alertes dynamiques
Tableaux de bord

e Indicateurs Techniques de surveillance
* Indicateurs de maintenance prédictive
e Bilan Technique de Maintenance

* Indicateurs d’activités de maintenance




& Site

& Utiisateurs

Equipements

& Domaines

B Equipements

O Garmraod fopstatioos B8 Liste des équipements

-« Surveiller la criticité des équipements

et anticiper la maintenance

¥ Anomalies Afficher[ 10 ¥ |ignes Rechercher
/F Actions correctives Repére Etat
Batiment $ Atelier ¢ Installation ¢ Item ¢ Equipement ¢ Famille ¢ Criticité ¢ dusage
B DIAMAINT MODELES ~ A-B16  Machines 56448 TOURPARALLELE CNHES62 HP+CHANGEUR  Tour Paralléle vital 00 -2
Outils @
DIAMAINT MODELES ~ A-C19  Machines 56938 RECTIFIEUSE EXTER 2 MEULES Rectifieuse vital [ 10] @
Outils 7
DIAMAINT MODELES Machines 56543 CENTRE DUSINAGE PALETTISE Centre d'Usinage vital (7] o
Outils 73
DIAMAINT MODELES Machines
Quls Monitoring
VERSALIS VAPO Balise DA 309

Top 10
des équipements
les plus critiques
sur 12 mois glissants et
sur les 5 dernieres visites

|4 Vue globale par domaine

Niveau d'anomalies

Actions proactives

Calcul dynamique de la
criticité des équipements
en exploitation

« | Process - Manufacturier

Actions correctives




& site
# > Tableau de bord > Anomalies constatées
& Utilisateurs
& Domsines Anomalies constatées
B Equipements
Y Gammes d'opérations il Indicateurs d'activité - sur les 12 dermiers mois

¥k Anomalies
# Actions correctives
& Tableau de bord <

Monitoring

Indicateurs de surveillance

I Indicateurs de surveillance

Anomalies récurrentes lors des 5 demiéres visites
Equipement Nombre

56637 - MACHINE A LAVER HAFROY 1

Surveillance des seuils
d‘anomalies et de leur
récurrence anormale !

88

anomalies

| DIAMAINT > Manufacturier v

Anomalies lors des 5 derniéres visites

Equipement
56448 - TOUR PARALLELE C.N.HES62 HP+CHANGEUR
56543 - CENTRE D'USINAGE PALETTISE

56938 - RECTIFIEUSE EXTER 2 MEULES

56637 - MACHINE A LAVER HAFROY

an-pierre MAVILLA +

Top 10 des anomalies critiques
sur 12 mois glissants

Atelier | DIAMAINT > Manufacturier v ¥ | Mois ¥ [Code v
Type d'anomalies Nombre Niveau d'anomalies constatées
AQ - Déréglé 16 M Fable
Moyen
A1 - Briilé - Echauffement 11 8 important
H Critique
AO - Ne marche pas 10
7
6
v 6
6
.
. Top 10 des anomalies
Nombre og ®
P . critiques
[ 10} 4
[ 10




56543 - CENTRE D'USINAGE PALETTISE

tem & Edment
Centrale dArrosage
Magasin d'Outils
Centrale Hydraulique
Centrale de Refroidissement
Détendeur dair

A-Poste de travail

@B Liste des actions correctives

$  Marque

Emis lo

201172014

167092014

280002014

140072014

23102014

181172014

Rendre accessible en 3 simples clics
toutes les connaissances en
e Maintenance des vos actifs en
exploitation

Centre dUsinage
56543 L
Vital

C13 - Controle et Essais de Fonctionnement
AS - Disjonté - Claquage

Moteur pompe

Le moteur de la pompe chauffe anormalement et fait disjoncter larmoire de commande (court-circuit)

Recherchar @ Anomalie 3

C13 - Controle et Essais de Fonctionnement

¢ Type ¢ Modéle $  Annde & Anomalies / visite .
o oo 72> A1 - Brilé - Echauffement
Contacteur
2] z@
Le contacteur de l'armoire est HS et ne tient plus. Brulé
0000 r{°]
@ @R
° - @ Causes & Effets
7B
D1 - Usure, fatigue, frottement, choc... , D2 - Rupture, veillissement
r>]
E2 - Arrét pour panne - Perte de la fonction , E4 - Incidence Productivité : cadence ralentie, attentes consignes
@ Action corrective
u1
Jean-pierre Mavil
e N . . N oan-pieme Mavika - Essais de fonctionnement en marche - Contrle du contacteur au niveau de [armoire - Mesure éventuelle de
° s $ lssignied § s D OT SAP N° 20150110 Iintensité - Diagonostic - Consignation de larmoire - Déconnexion du cable d'alimentation moteur -
Consignation mécanique de la pompe - Dépose de la pompe - Remplacement du moteur et de l'accouplement -
U4 N danif -
on pandiee 3heures ot 30 minules Remise en état de la pompe (ligne d'arbre) - Remplacement du contacteur et réglage ICC - Remontage et
Non plarifiée - 3heures reconnexion du moteur et de la pompe - Alignement accouplement - Déconsignation - Essais et remise en
u service
25 minutes
us Affectee Inspecteur 1 Inspecteur 1 0002014 @
20 minutes
u3 Approuvee inspecteur 1 Inspecteur 1 Jean-Piere 12102014 @ e
us Programmée 0102014 ®
oul
us Aftectee nspecteur 2 Inspecteur 2 720 e
1500 €

]




Solution GMAO 4.0

Un programme d'intégration — formation totalement Maitrisé

1. Cadrage

2. Mise en service
1) ANALYSE —

PARAMETRAGES

3. Paramétrages

4. Implémentation

2 ) INTEGRATION -

ADEQUATION
5. Adequation

3) EXPLOITATION 6. Aptitude

7. Validation

m PROGRAMME D’INTEGRATION — FORMATIONS en 90 jours Chrono

i. Formation découverte, Cadrage du projet, Périmétre pilote, Utilisateurs. Plan d’intégration.

ii. Définition du référentiel technique, arborescence, domaines et familles,
Equipements/éléments/composants/gammes d'opérations
ii. Définition de la codification, classification, catégories, criticités, modéles (cibler un pilote
terrain)
iv. Formation méthodes. Gestion des équipements (1* boucle d’apprentissage). Gestion des
gammes du plan de maintenance. Implémentation du processus de maintenance planifiée. J+30
Définition des points de controle/ Composants. Gestion de la documentation technique (GED)

v. Supervision des tournées d’inspections, Mesure des points de contréles. Tests d’adéquation sur

le terrain. Validation des modéles d’équipements. Validation d’Adéquation

vi. Supervision des activités. Processus d’affectation — Traitement des constats d’anomalies —

Actions

vii. Formation Utilisateurs - Processus de maintenance corrective et traitement des analyses

AMDEC 1+60

viii. Réalisation et traitement en masse des activités (Affectation — Planification — Réalisation).

ix. Exploitation des tableaux de bord et indicateurs d’analyses - Validation d’Aptitude J+90

x. Validation de Service Régulier — Capitalisation — Optimisations — Développements personnalisés J4+1 80




Solution Maintenance4?

Rue HenriSimon
78000 Versailles

Av. Bataillon Carmagnole
69120 Vaulx-en-Velin Ay

Rue de Mulhouse
68400 Riedisheim

Expertise Métier

Ingénierie de Maintenance

Rue Jean-Mermoz . 3
68 127 Sainte-Croix en Plaine ' . ¥ Assistance
Intégratio
-

Jean-pierre Mavilla

ip.mavilla@diamaint.fr -
06.24.90.19.67 "

www.diamaint.fr
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